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SEGURIDAD

Este documento esta dirigido atodaslaspersonas, que pordiferentesrazones, directa o indirectamente
son responsables del manejo de la maquina.

Las personas quienes interactian con la maquina, tienen diferentes niveles de entrenamiento y
experiencia. De manera que, para asegurar un grado alto de seguridad, es necesario que la gente
que directamente interactie con la maquina, estén bien entrenados y con experiencia. El cliente
tiene que asegurarse que el operador estd adecuadamente calificado y entrenado para las tareas
que realiza.

Este manual esté dirigido a todo aquel que esté envuelto en la utilizaciéon de la maquina.

Hasta donde los estandares generales de seguridad conciernen, este documento esté dirigido al
operador de la maquina y al usuario, quiénes son los méas propensos a accidentes, asi como las
personas que interactian directamente con la maquina.

A) General

1. Alos usuarios se les recomienda que lean este manual de manera cuidadosa y sigan las instrucciones
generales.

2. Este documento es una herramienta necesaria para el entendimiento previo de la AMC Slitter
Rewinder ZFQ-2000C que se va a usar.

3. Su lectura y entendimiento son obligatorios antes de usar la maquina, asi como es necesario
conocer toda su operacién, mantenimiento y aspectos de seguridad.

4. Su correcta operacion deberé ser determinada por su apropiada instalacion y uso.

5. Cualquier modificaciéon llevada a cabo en su mecanica, o partes eléctricas, pueden comprometer
los parédmetros de seguridad organizadas por AMC Industrial Development Company Limited.
AMC Industrial Development Company Limited declina todas las responsabilidades con accidentes

o dafos causados, por los intentos de manipulacién de los sistemas de seguridad concernientes.

6. Se recomienda que se usen solo partes de repuesto recomendadas por el fabricante. En caso de
detectar cualquier defecto, el fabricante debera ser informado para solucionarlo.

7. La reparacién de la méaquina y el mantenimiento periédico, debera ser realizado por profesionales
calificados.

8. Antes de usar, asegurese que trabaja con la velocidad correcta, nunca corte materiales duros.

9. Antes de poner en marcha, limpiar o realizar cualquier ajuste en la maquina, asegirese de que
todas las piezas moviles estén en modo de espera.
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10. En caso de detectar cualquier deficiencia, el fabricante debe serinformado con el fin de resolverlo.

11. Debera facilitarse la informacién necesaria, a los trabajadores que utilicen la maquina, asi como,
un entrenamiento especifico para su uso.

12. Este manual de instrucciones se pondré a disposicién de los trabajadores, de forma imperativa.

13. Se proporcionara a cada trabajador un equipo de proteccién individual adecuado y recomendado
por el fabricante. Se llevard a cabo un registro documental de mantenimiento, revisiones y malos
funcionamientos de la maquina.

B) Etiquetas de Advertencia de Seguridad

Es importante saber que, en este documento, AMC Industrial Development Company Limited
recopila toda la informacion necesaria para utilizar la maquina en condiciones de seguridad, sin
embargo, no puede obviarlos en su conjunto, toda prueba completa y detallada en una maquina,
siempre muestra peligros potenciales, es decir, aquellos peligros que no pueden evitarse o reducirse
eficientemente a través de la planificacion y contra los que, las protecciones no son completamente
efectivas. El operador debe tener en cuenta seriamente las etiquetas de advertencia de seguridad
aplicadas en la maquina y las siguientes consideraciones:

1. El Operador debe memorizar |a posicién exacta, de los dispositivos de control, capaces de detener
la maquina en caso de emergencia.

2. El Operador debe monitorear a sus companeros de trabajo, en caso de que estén operando en
una zona peligrosa.

3. Queda prohibido realizar trabajos de mantenimiento en la maquina, antes de interrumpir el voltaje,
o antes de que se desactive el dispositivo de arranque de la pieza a inspeccionar, o en el que se
deba realizar el mantenimiento.

4. Los objetos extrafios colocados en las piezas en movimiento, tales como llaves, destornilladores,
pernos; deben ser retirados antes de que se ponga en marcha la maquina.

5. La sefalizaciéon de trabajo de la maquina, debe mantenerse limpia y faciimente legible, en
particular la de advertencia.

6. Se recomienda no eliminar las barreras y los dispositivos de proteccion, que restringen el acceso
a los componentes de la maquina.

7. Compruebe periédicamente la eficiencia del dispositivo de seguridad, para mantenerlos fiables
en caso de necesidad.
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8. No utilice la maquina hasta que se hayan restaurado todos los dispositivos de seguridad.

9. Los protectores y los paneles abiertos o retirados para llevar a cabo las reparaciones, deben estar
siempre cerrados y reemplazados.

10. Esta prohibido ejecutar reparaciones o ajustar operaciones en partes de operacion. Siempre que

sea necesario realizar tales operaciones, se deben adoptar precauciones de seguridad para proteger
a los trabajadores.

Ill

11. Cuando se produzca una emergencia, pulse el “interruptor de parada de emergencia” para
cortar las cajas de energia eléctrica y detener la accion de la maquina

12. Use ropa de trabajo adecuada, cascos protectores, guantes.

13. Use zapatos de goma para evitar descargas eléctricas.

14. Siempre siga las instrucciones de las etiquetas de advertencia aplicadas en la maquina.
15. Nunca toque los interruptores con las manos mojadas.

16. Antes de utilizar cualquier interruptor, confirme siempre su posicion y funcion.

17. Antes de poner en marcha la maquina, ordene siempre su area de trabajo para garantizar
condiciones seguras.

18. Aseglrese de que no haya otras personas u obstaculos en las cubiertas protectoras o piezas
giratorias.

19. Siempre manipule la maquina después de haberla detenido por completo.

20. Con el fin de proteger al operador, todas las partes de conduccion de la méaquina, estan equipadas
con una cubierta protectora.

21. Si ha notado algun ruido inusual, vibraciéon y/o fallo del sistema de control electrénico de la
maquina, detenga inmediatamente la maquina.

22. La parte eléctrica debe tener una buena proteccién de puesta a tierra, cuando se esté instalando
la maquina.

23. Si la maquina no funciona, compruebe si la alimentacién es buena o, compruebe si el fusible
esté4 fundido.
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24. El voltaje debe coincidir con la especificacion.

25. En caso de que la maquina se utilice, después de una transferencia o de un largo periodo
de inactividad, es aconsejable solicitar la asistencia de AMC Industrial Development Company
Limited.

26. En caso de que no pueda eliminar un fallo por usted mismo, o en caso de que tenga dificultades,
no realice intentos de reparacion riesgosa, llame a un agente de AMC Industrial Development
Company Limited en su distrito.

Las siguientes etiquetas de advertencia de seguridad estén aplicadas en esta maquina.

Los operadores y el personal de mantenimiento, deben seguir las advertencias de seguridad. Si
alguna de las advertencias de seguridad se ha despegado o se ha vuelto ilegible, aplique siempre
una nueva etiqueta de advertencia.

Las etiquetas de advertencia de seguridad, son usadas en la maquina y los procedimientos de
este manual, estas, le avisan de la existencia y el grado relativo de peligros, contiene informacion

importante sobre la seguridad personal durante la operacion o cerca de la maquina.

Comprender los simbolos de alerta de seguridad, garantiza la seguridad del operador. Revise
cuidadosamente siguiendo los simbolos.

Simbolos de Alerta de Seguridad

podria resultar en dafio o en reduccién de la longevidad de

ﬂ Situacién potencialmente destructiva, la cual, si no es evitada,
este equipo.

Situacion potencialmente peligrosa, la cual, si no es evitada,
podria resultar en menores o moderadas lesiones. También
puede ser usado para alertar en contra de practicas inseguras.

Situacién potencialmente peligrosa, la cual, si no es evitada,
podria resultar en la muerte o lesiones graves.
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Revise las etiquetas de advertencia de seguridad que se aplican en la maquina, que muestra las
posiciones de advertencia:

NUNCA, opere la méaquina sin la guarda de
seguridad.

>l

CAUTION
MECHANICAL INJURY

SIEMPRE, desconecte la fuente de energia
antes de realizar el mantenimiento para evitar
descargas eléctricas.

>

ELECTRIC SHOCK
OPERATE CAREFULLY

MANTENGA SIEMPRE, las manos alejadas de
la maquina cuando se esta ejecutando.

DANGEROUS AREA
OPERATE CAREFULLY
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C) Instrucciones de Seguridad del Personal de Mantenimiento

Estas instrucciones deben seguirse, para garantizar la seguridad del personal de mantenimiento,
durante la inspeccion y reparacion de la maquina. El personal de mantenimiento debe tener en
cuenta las siguientes instrucciones, asi como, las indicadas en las subsecciones A y B.

1. Durante todos los trabajos de mantenimiento, las personas con derecho a realizar trabajos de
mantenimiento, solo pueden acceder a la maquina.

2. El personal de mantenimiento debe leer el diagrama eléctrico de la maquina antes de
hacer mantenimiento.

3. Excepto para mantenimiento y/o inspeccién, nunca abra la caja de control y las puertas del panel
de control.

4. El personal de mantenimiento, debe mantener la llave de la puerta de la caja de control. Mantenga
siempre las puertas cerradas excepto para la inspeccién de la maquina y/o reparacion.

5. Antes de comenzar el mantenimiento y/o la inspeccién, desconecte siempre todas las potencias,
como los suministros neumaticos, hidréulicos y eléctricos, y libere la presién de los sistemas
neumaticos e hidraulicos para poner a cero todas las energias mecanicas. Si se desconectan los
suministros neumaticos e hidraulicos, la presién residual puede permanecer en algunas de las lineas.
Siempre asegurese de que la presion residual sea cero antes de comenzar su trabajo.

6. Siempre comience su trabajo, hasta que la maquina y sus motores hayan sido apagados, o cuando
las temperaturas sean bajas.

7. Antes de comenzar su trabajo, asegurese de que las cubiertas de la alimentacién y otros cables
estén intactas.

8. Realice inspecciones periddicas, repare y cambie las piezas defectuosas sin fallas.

9. El polvo de papel acumulado debe ser removido y las piezas giratorias deben ser lubricadas, el
calor por fricciéon puede causar un incendio. Debe realizar trabajos de limpieza y/o mantenimiento
en intervalos de tiempo.

10. Suministre periédicamente aceite a las cuchillas y limpie diariamente (soplar aire) el fieltro de los
aplicadores de aceite. Cuando el fieltro se ensucia o se desgasta, pierde su efecto permeable, lo que
dificulta la disipacion del calor de friccion que se produce cuando se gira la cuchilla, si la operacion
continla en tales circunstancias, el calor acumulado puede causar un Sobrecalentamiento anormal.
Para evitar accidentes, el ciclo de vida de la cuchilla recomendado, es de 400 horas al mes, o 4.000
metros.
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D) Entorno del Area de Trabajo

1. Los operadores y el personal de mantenimiento, deben tener en cuenta el entorno del drea de
trabajo.

2. Para garantizar la seguridad, el drea de trabajo debe mantenerse limpia y ordenada. De lo
contrario, un accidente grave puede ocurrir.

3. Se debe proporcionar suficiente espacio alrededor de la maquina y en el drea de movilidad del
operador para garantizar la seguridad.

4. El drea de trabajo debe estar bien, para que la maquina pueda ser verificada.

5. Los cables en el suelo pueden causar que los trabajadores tropiecen o reciban una descarga
eléctrica.

6. Diariamente, limpie la superficie del suelo para limpiar el agua, los desechos, el aceite, etc., y
también retire el polvo y los desechos.

7. La maquina no se puede colocar en un lugar de trabajo con fugas o humedad.
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IDENTIFICACION DE

LA MAQUINA

A) Placa

A continuacién, puede tomar nota del nombre de la placa que esté aplicada en nuestras maquinas.
Generalmente se coloca en |a parte superior, en el lado izquierdo o derecho, y puede ser consultado
por los clientes cada vez que sea necesario.

Los siguientes datos se reportan en la placa de identificacion:

Descripcion

Modelo de Maquina
Nudmero de Serie

B
C Direccion del Fabricante

D Fecha de Produccién

= Voltaje
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DESCRIPCION DE
LA MAQUINA

Descripcién

Porta Rollo de Papel

B Estacion Hidraulica
C Seccion de Corte y Rebobinado
D Panel de Control
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A) Porta Rollo de Papel

El Porta Rollo de Papel se utiliza para sujetar los rollos de papel de gran diametro, la capacidad de
carga maxima puede ser de hasta 2000 Kg.

Los brazos del porta rollos pueden moverse a la izquierda o derecha, arriba o abajo, abrir o cerrar,
estos desplazamientos son impulsados a través de cilindros hidraulicos.

B) Estacidon Hidraulica

La Estacion Hidraulica, proporciona presion hidraulica a los cilindros hidraulicos; para mover los
brazos del Porta Rollos de Papel hacia la izquierda, derecha, arriba, abajo, abrir y cerrar.
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C) Seccién de Corte y Rebobinado

En esta seccién se realiza el Corte y Rebobinado del papel, se disponen de 20 cuchillas de corte
instaladas sobre los ejes. El espacio minimo de corte es de 40 mm.

El eje de color negro, asegurara que las cintas de papel cortado se mantengan separadas entre si, los
ejes de expansion de aire fijaran los tubos de papel, y las cintas de papel comenzaréan a rebobinarse.
El didmetro del rollo comenzara a incrementarse.

D) Panel de Control

El Panel de Control es un gabinete, que contiene los componentes eléctricos para controlar o
monitorear la maquina.
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PARAMETROS TECNICOS

AMC INDUSTRIAL DEVELOPMENT COMPANY LIMITED

SLITTER REWINDER

Model ZFQ-2000C

Requerimientos Eléctricos Producto Cortadora Rebobinadora de Papel

Voltaje 220 V+/-5% Marca AMC
Fase 3PH+PE Modelo ZFQ-2000C
Origen China
Frecuencia 60 Hz
Aplicacién Cortar el rollo de papel en
P tiras con el ancho requerido.

Condiciones de Operacion Dimensiones

Temperatura de Funcionamiento (°C) 50°C Longitud 5100 mm
Temperatura’dfe Funcionamiento 50°C Ancho 4400 mm
Maxima (°C)
Temperatura de Ambiente del Lugar Min. 10°C Altura 1
de Instalacion (°C) Max. 50°C 600 mm
. Min. 45% 4970 k
Humedad Relativa Max. 75% Peso g
Altitud (m) 100m sobre el nivel del mar Area en Piso Requerida

8000 x 5000 x 1600 mm

Especificaciones Técnicas

Velocidad de Trabajo 0-200m/min
Maximo Ancho de Rollo 2000 mm
Minimo Ancho de Rollo 900 mm
Méximo Didmetro de Rollo ® 1500 mm
Gramaje de Papel 125gsm-600gsm (kraft paper), 80gsm-150gsm (office paper)
Didmetro del Niicleo del Rollo de Papel 3"(76mm)
Ancho de Rollo Rebobinado Min. 40mm
Diametro de Rollo Rebobinado Max. 1500 mm
Cantidad de Cuchillas de Corte 20 piezas
Tipo de Porta Papel Soporte Tipo Hidraulico
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INSTRUCCIONES DE

INSTALACION

A) General

La maquina suele ser instalada por técnicos de AMC Industrial Development Company Limited. En
caso de que deba ser retirada, la operacion debe ser realizada por personal calificado y autorizado.
Una vez que han llegado al cliente, nuestros técnicos comienzan las operaciones de carga/descarga
de la maquina/planta. Después, deben controlar que los embalajes no estén dafiados, es decir, que
no hayan sufrido dafios causados por choques, manejo incorrecto, o agentes atmosféricos.

El instalador comprobara la integridad de la planta también durante las fases posteriores a
la primera apertura del empaque. El instalador también debe controlar las condiciones de los
cimientos y los arreglos previos, relativos necesarios para la instalacion; es decir: la exactitud de los
agujeros de cimentacién, donde sea que se requiera una calidad de cemento adecuada, mediante
una prueba de perforacion en el drea donde se instalaran los rieles, cuando aplique.

Se deberd tener con anticipacién; red de suministro de agua, redes de distribucién de aire
comprimido, el cable de alimentaciéon de energia y la instalacién de un aislante. La instalacién
comenzard con la instalacion de los rieles principales, utilizando herramientas adecuadas para la
subsecuente nivelacion.

El instalador concluye el montaje mecanico y comprueba que cada pieza esté cerrada, ajustada y
apretada y puede realizar sus funciones finales.

La parte final, es suministrar energia al panel de control principal, para lo cual, se requiere que el
cliente proporcione la infraestructura eléctrica adecuada.

Cada grupo de funcionalidad hasta este punto, es probado, es aconsejable que, a partir de ahora
su personal de mantenimiento y su gerente de produccién u operador, apoyen a nuestro técnico
ya que es muy Util para ellos, seguir las operaciones de prueba funcionales con el fin de conocer
las funciones de cada operacion, mecanismos e incluso aquellos que, en el futuro, el operador no
tendra que ajustar o reparar.

Empezando desde el grupo, el instalador se asegura de que, a cada botén de control, corresponda
a la funcién adecuada:

Encendido, apagado, sefial acustica, aumento o bajada de presion, movimientos, etc. Aquellos
mecanismos de funcionamiento responsables de la seguridad de los trabajadores, asignados a la
maquina o planta estan cuidadosamente controlados: Botén de alto y alarmas para sefializar que las
fotocélulas que limitan el acceso estan funcionando.

De acuerdo con nosotros, las operaciones mencionadas anteriormente, deben realizarse con la
asistencia de su personal que, de esta manera, se familiarizaré con la solucién de problemas que a
menudo ocurren durante esta fase.
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Con el fin de lograr una correcta formacién profesional del personal, el propio instalador realizara
operaciones de ajuste, inspeccion y operaciones de trabajo.

El instalador mencionard las maniobras que pueden ser peligrosas para la seguridad del
operador. El operador debe mantener una distancia segura de la médquina y no debe pararse debajo
de las bandas de sujecion o debajo de la maquina.

El personal tiene que estar familiarizado con todos los ciclos de produccion, para luego, familiarizarse
con lasfunciones principales de lamaquinay su mecanismo de operacién, hasta que sea autosuficiente,

El instalador también simulara junto con el personal, las posibles condiciones de emergencia con el
fin de controlar que los operadores recuerden perfectamente la posicién de los dispositivos de alto
y emergencia en la planta.

La maquina llega a las instalaciones del cliente desensamblada en 5 piezas, cada una debe ser
descargada de forma separada, de acuerdo con los siguientes Requerimientos de Equipos para
Descarga:

Requerimiento de Equipo

Descripcion
para derscarga

Montacargas 5 Ton.
Porta Rollo de Papel o
Gruda 5 Ton.

Montacargas 5 Ton.
o
Grda 5 Ton.

Seccién de Corte y
Rebobinado

AMC Slitter Rewinder - Modelo: ZFQ-2000C / Serie: AMC220616HEDM
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Panel de Control Patin de Carga 1,000 Lbs.

Barra de Conexién Patin de Carga 1,000 Lbs.

(2) Soporte de Descarga Patin de Carga 1,000 Lbs.
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Asegurese de sujetar la maquina, en los puntos de descarga predeterminados, los cuales, estan
ubicados en la maquina, de acuerdo a las siguientes imagenes.
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B) Instalacién

Para instalar la AMC Slitter Rewinder ZFQ-2000C, no se requiere ningln tipo de equipo especial,
debera ser instalado sobre un terreno plano de concreto.

I) Pasos para la Instalacion

1) Determinar el area en piso.

2) Coloque el Porta rollo de Papel Hidraulico en el suelo, la Estaciéon Hidraulica se fija sobre el Porta
rollo.

1 .
3) Coloque la seccién de Corte y Rebobinado, después del Portarollo de Papel Hidraulico. La
distancia entre la secciéon de Corte y Rebobinado, y el Porta rollo de Papel Hidraulico, debe ser
igual a la longitud de la Barra de Conexién (aproximadamente 1260mm).

"“‘ - B,
lado del Portarollo de Papel Hidraulico (en la parte opuesta de la

4) Coloque el Panel de Control a
Estacion Hidraulica).
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5) Coloque el Soporte de Descarga Triangular después de la parte de Rebobinado.

¥

1) Nivelacién

1) Aseglrese de que el espacio entre el Porta rollo de Papel Hidraulico y Seccién de Corte y
Rebobinado, sea igual en ambos lados. La precisién debe ser de £0.5mm después de la instalacion.

2) La distancia entre el Centro de Rotacién del Mandril de Sujecién y la Guia del Rodillo debe ser
paralela, la precisién debe ser de £0.5mm.

3) Asegurese de que las cuatro esquinas de la Seccién de Corte y Rebobinado estén al mismo nivel
horizontal.

4) Cuando instale la Estacion Hidraulica, aseglrese de que la tuberia de aceite esté limpia y sin
impurezas.
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5) Cuando conecte la Tuberia de Aceite, necesita asegurarse de que todas las Tuberias de Petréleo
que estan dentro, estén limpias.

vi u i valvu fe idraulica, i u
6) Para evitar que entre aire en la vélvula y en la Estacidon Hidraulica, es necesario que todos los
puntos de conexién estén bien sellados.

7) Antes de comenzar la prueba de funcionamiento por primera vez, debe verificar y asegurarse que
el aceite hidraulico pueda alcanzar el 70 % del nivel de la marca de aceite.

8) El aceite hidraulico se debe filtrar antes de agregarlo al tanque de aceite, la precision de filtrado
debe ser de 25 pm. Cuando la maquina necesite detenerse definitivamente, debe cortar la energia

y descargar el aceite. El aceite debe almacenarse en un lugar seguro donde no haya un flujo de
personas continuo.

Ill) Pre - Prueba

La pre-prueba debe realizarse sin papel y tiene como objetivo validar los siguientes puntos:
1) Limpie la guia del Portarollo de Papel y luego, realice lubricacién con aceite.

2) Revise que la Estacion Hidraulica esta bien conectada.

3) Verifique si el Mandril de Sujecién y el Rodillo Guia de Papel pueden girar facilmente.

4) Agregue aceite lubricante, en cada punto, donde sea necesario hacer lubricacion.

IV) Prueba Sin Carga
La prueba sin carga es para revisar los siguientes puntos:

1) Estacién Hidraulica, que todas las partes hidraulicas, partes mecanicas estén trabajando bien o
detectar algun problema.

2) Todas las funciones estan trabajando de manera correcta. Por ejemplo: El Brazo del Porta rollo de
Papel se mueve a la izquierda / derecha / arriba / abajo.

3) Las conexiones de aceite no tengan fugas.
4) Las vélvulas hidraulicas no tengan fugas.
5) Las conexiones hidraulicas no tengan fugas.

6) La Presion sea correcta.
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V) Prueba Con Carga
La prueba sin carga es para revisar los siguientes puntos:

1) Estacién Hidraulica, que todas las partes hidraulicas, partes mecanicas estén trabajando bien o
detectar algin problema.

2) Todas las funciones estan trabajando de manera correcta. Por ejemplo: El Brazo del Portarollo de
Papel se mueve a la izquierda / derecha / arriba / abajo.

3) Las conexiones de aceite no tengan fugas.
4) Las vélvulas hidraulicas no tengan fugas.
5) Las conexiones hidraulicas no tengan fugas.

6) La Presion sea correcta.
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INSTRUCCIONES
DE OPERACION

ADVERTENCIA

La méaquina debe ser encendida y usada solo después de
que el personal de servicio y de mantenimiento haya leido
cuidadosamente el presente manual.

El personal encomendado debe haber leido y entendido su
contenido. La firma AMC Industrial Development Company
Limited declina toda responsabilidad por cada falla ocurrida
en consecuencia de operaciones inapropiadas e incautas, que
no vayan con lo conforme descrito en el presente manual,
llevado a cabo por personal inexperto.

Las presentes instrucciones son dirigidas a personal calificado y/o con experiencia. Para prevenir
dafios a las personas o cosas, AMC Industrial Development Company Limited recomienda al
cliente informar adecuadamente a los operadores del riesgo derivado del uso de la méaquina.

En caso de que la maquina sea usada por personal inexperto, seria recomendable que personal
calificado y experimentado apoye a las personas que usen la maquina. El operador siempre debe
hacer uso de su equipo de proteccién de ley y que el empleador ponga a su disposicién.

El personal responsable del mantenimiento del equipo debe tener practica y ser adecuado para el
tipo de actividades, debe mostrar |a fiabilidad necesaria para garantizar la seguridad y escrupulosidad

de los controles y trabajos de mantenimiento.

La maquina AMC Paper Slitter Rewinder ZFQ-2000C incluye dos areas de operacién: Ay B
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A) Descripcion del Panel de Control

Numero Funcion

Palanca para Descargar el Rollo de Papel Rebobinado

Interruptor para Abrir/Cerrar el Aire Comprimido
en la Palanca de Descarga del Rollo de Papel Rebobinado

Control para Mover el Brazo del Portarollo a la Derecha

Control para Mover el Brazo del Portarollo a la Izquierda

Control para Abrir el Brazo del Porta rollo

Control para Cerrar el Brazo del Porta rollo

_ Movimiento del Brazo de Sujecion Arriba

Movimiento del Brazo de Sujecién Abajo

“ Interruptor de Encendido / Apagar el Freno

10 Encendido del Motor de la Bomba de Aceite

Apagado del Motor de la Bomba de Aceite

12 Medidor de Presién de Aire en el Freno

Vélvula para Ajustar la Presion de Aire en el Freno

14 Medidor de Presién de Aire en el Freno

Vélvula para Ajustar la Presion de Aire en el Freno

16 Interruptor para Ajustar la Velocidad

Botoén para Encender el Motor Principal

18 Botén para Apagar el Motor Principal

Indicador de Luz para Mostrar la Potencia Suministrada

20 Botén de Emergencia

AMC Slitter Rewinder - Modelo: ZFQ-2000C / Serie: AMC220616HEDM
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B) Encendido de la Maquina

1) Active el Interruptor de ENCENDIDO, una vez realizado, el botén #19 en el Panel de Control se
encendera.

2) Gire el Botén de Parado de Emergencia girando en sentido de las agujas del relo;.

AMC Slitter Rewinder - Modelo: ZFQ-2000C / Serie: AMC220616HEDM
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4) Oprima el Botén del Motor Principal.

C) Regulaciéon de la Posicién de la Cuchilla de Corte

1) Calcule el ancho de las tiras de papel, segun el requerimiento de la orden.

1
—— e — — — — — — — | ——-

2) Mueva la posicion de las cuchillas conforme al ancho de las tiras de papel establecido en el punto
anterior.
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Ajuste el espacio entre el eje de la cuchilla macho y el eje de la cuchilla hembra, deberan tener una
separacion de 1.5 - 2.0 mm. Esto es para asegurar que la cuchilla macho y la cuchilla hembra puedan
cortar el papel. Posteriormente realice el ajuste de la posicion de las cuchillas, primero mueva la
cuchilla hembra, y después la cuchilla macho.

D) Carga del Rollo de Papel

1. Cargue el Rollo de Papel y mantenga la direccién correcta de salida del papel. (El Papel debe salir
de la parte superior)
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2. Ajuste la posicion de la abrazadera, de modo que ambos lados mantengan la misma distancia al
nucleo del Rollo de Papel y puedan sostenerlo al mismo tiempo.

4. En base al borde del papel, asegurese de verificar la posicion de las cuchillas, se sugiere utilizar
un nivelador laser, esto puede hacerse desde el lado izquierdo o derecho.
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E) Diagrama de Pase de Papel

) Introduzca el papel conforme al siguiente diagrama.

Diagrama de pase de papel

Blade
Shaft 1

Il) Hacer referencia a los pasos que se muestran en las imagenes presentadas a continuacion.

Paso |
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Paso Il

Paso Il
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INSTRUCCIONES DEL AREA “B”

1. Use el mismo tamafio de tubo de papel para el rebobinado. El tubo de papel, debe tener el
mismo Didmetro Interno (ID) y el mismo Didmetro Exterior (OD).

4. Infle el eje de expansion de aire.

5. Acomode la tira de papel sobre el tubo de papel con cinta adhesiva.

6. Asegure el botén de paro, en el eje de expansion.
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7. Abra el interruptor para encender la presion de aire del freno.

8. Abra las dos (2) Valvulas de Aire Comprimido para ajustar la presion de los frenos del Porta rollo
de Papel Hidraulico. La presién debe ser 3.4 PSI en ambos frenos.

9. Encienda el Botédn de Velocidad, la velocidad incrementa girando en sentido de las agujas del
reloj, y disminuye en la direccién opuesta.

10. Ajuste la posicion del rollo de papel hacia el lado izquierdo o derecho, segiin sea necesario.

AMC Slitter Rewinder - Modelo: ZFQ-2000C / Serie: AMC220616HEDM
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11. Verifique nuevamente el ancho de las tiras de papel y la tension del freno, siambos son correctos,
entonces puede incrementar la velocidad.

12. Ajuste la posicion del rollo de papel hacia el lado izquierdo o derecho, segiin sea necesario.

MOVER CARGADOR
CERECHA

13. Verifique nuevamente el ancho de las tiras de papel y la tension del freno, siambos son correctos,
entonces puede incrementar la velocidad.

14. Encienda el interruptor de aire del eje de descarga del rollo de papel rebobinado, después de
terminar el trabajo de corte.
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MANTENIMIENTO

A) Repuestos de Mantenimiento
Las piezas de la maquina se clasifican en dos tipos:
A) Aquellas que pueden usarse casi permanentemente a menos que estén dafiadas.

B) Consumibles, que se dividen en piezas que pueden ser almacenadas en caso de que se llegue

a presentar alguna falla, y las piezas que se cambian periédicamente, el manejo de las piezas
consumibles es esencial.

Para mantener y operar la maquina en las mejores condiciones, se hace énfasis en la importancia del
mantenimiento preventivo, asi como en mantener un inventario de piezas consumibles para evitar
un paro prolongado de la maquina debido a la ausencia de piezas.

Lista de Piezas Consumibles Recomendadas

Nombre de

] Cantidad
la Pieza

Cuchilla de | 0 H000.c-ms 10 Para ZFQ-2000C
Corte Macho

Cuchillade | ¢ s000.c 8 10 Para ZFQ-2000C
Corte Hembra

Resorte | 720 200058 10 Para ZFQ-2000C
Amortiguador
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B) Instruccién de Lubricacién

Para garantizar el funcionamiento normal de la maquina, reducir el desgaste, mantener la precision
y extender la vida util de la maquina, se recomienda hacer lubricacién una vez al dia.

1. Agregue grasa (3#) en el soporte de la abrazadera del porta rollo de papel una vez cada tercer dia.

2. Agregue grasa (0#) en el riel del porta rollo de papel una vez cada tercer dia. Mantenga el riel
limpio diariamente.
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4. Agregue grasa (3#) en cada uno de los soportes de la barra de conexion, en total son 16 soportes,
8 en cada lado de la maquina.

5. Agregue grasa (3#) en |la base de los soportes de los rodillos de la Seccion de Corte y Rebobinado
cada tercer dia, en total son 4 soportes, 2 en cada lado de la maquina.

= =

C) Mantenimiento de la Estacién Hidraulica

1. Elimine el polvo y la grasa frecuentemente, especialmente en motores, vélvulas y tanques de
combustible. Eliminar el polvo puede reducir la disipacién de calor.

2. Asegurese de limpiar diariamente el Rodillo Guia para reducir la pérdida por friccién y prolongar
la vida til.

3. Mantenga limpio el panel de control por dentro y por fuera.
4. Limpie el tanque, vélvulas, filtros de aceite y tuberias cada 6 meses para asegurar el funcionamiento

6ptimo de la Estacion Hidraulica. Se recomienda que durante el verano se utilice aceite hidraulico
#46 y para el invierno aceite hidraulico #32.
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Diagrama Eléctrico No.2
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DIAGRAMA NEUMATICO

Hydraulic stand =l Q-;i

AC air tank

|
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CONDICIONES DE GARANTIA

1. AMC Industrial Development Company Limited garantiza que el equipo esta libre de defectos
en piezas y mano de obra al momento del envio. Si durante el primer afio a la fecha de envio, el
cliente reporta a AMC Industrial Development Company Limited, que cualquier pieza fabricada
es defectuosa, AMC Industrial Development Company Limited, reparara o reemplazara sin ningun
costo para el cliente (PERO NO INSTALARA) |a pieza (s) reemplazada.

La responsabilidad AMC Industrial Development Company Limited bajo esta garantia se limita
solo a las piezas incluidas dentro de la Garantia, AMC Industrial Development Company Limited
no aceptara realizar el pago de costos por reparacion por parte de terceros, a menos que un
representante de AMC Industrial Development Company Limited lo autorice por escrito, antes de
que el trabajo se realice.

Los dafos causados por el deterioro debido a un desgaste extraordinario o por un mantenimiento
o lubricacién inadecuados o un almacenamiento inadecuado antes de la instalacidn, no serédn
considerados como defectos, asi como también no seran considerados defectuosos los que sean
producto de una instalacién inadecuada del equipo.

La garantia no cubre las piezas consumibles, asi como tampoco cubre el ajuste en la instalacién y el
ajuste periédico que pueda requerir el equipo.

2. El plazo de la garantia es de 12 (DOCE) meses a partir de la fecha en que se cumplié la instalacion
y puesta en marcha del equipo. Al cumplirse el afio a partir de la fecha de realizacion de la instalacion
y puesta en marcha del equipo, AMC Industrial Development Company Limited no garantiza la
vida util de las piezas.

Dentro del periodo de garantia, y en caso de cualquier defecto o mal funcionamiento de las piezas,
que haya sido demostrado que fue causado por el material y/o tecnologia de ensamble deficiente
de AMC Industrial Development Company Limited, una vez recibida la informacién del cliente
por escrito y con fotografias, AMC Industrial Development Company Limited enviaré las piezas de
repuesto que fueron descritas por el cliente tan pronto como sea posible sin costo para el cliente, la
instalacion de las piezas de repuesto serd bajo costo del cliente.

3. Las siguientes partes no estan cubiertas por la garantia;

a) La reparacion, servicio y/o instalacién de cualquier componente eléctrico o parte relacionada, para
su uso con el equipo.

b) Las partes consumibles, que tiene una vida util limitada y estan disefiadas para ser reemplazadas.

4. AMC Industrial Development Company Limited no ha hecho ninguna representacion, garantia
o garantia expresa o implicita, que no este expresamente establecida en el parrafo anterior. AMC
Industrial Development Company Limited, no serd responsable, de los dafios consecuenciales,
pérdidas de beneficio, pérdida de produccién, pérdidas de contrato, financieras o econdémicas,
o cualquier otro dafio indirecto o consecuencia, que de cualquier forma pudiera sufrir el Cliente
producto de la relacién con el equipo.

5.- Ningun representante de AMC Industrial Development Company Limited le ha sido conferida,
alguna autorizacién para declinar, alterar, variar o agregar alguna cldusula a la presente garantia, no,
sin la previa autorizacion, por escrito de una autoridad de AMC Industrial Development Company
Limited.
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INFORMACION DE CONTACTO

ASIA

AMC INDUSTRIAL DEVELOPMENT COMPANY LIMITED
Room 804, Tower 1, No. 777 Fuhai Road

Jiading District Shanghai, China 201899

Teléfono: +86 135 8581 3132

www.amcindustrial.com

info@amcindustrial.com

USA & LATIN AMERICA
CORRUGATED BOX EQUIPMENT LLC.
17901 Von Karman Ave. Suite 600
Irvine CA, 92614

Teléfono: + 949 242 9516

Teléfono: + 949 556 8744
www.corrugatedboxequipment.com
info@corrugatedboxequipment.com
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